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TEBLIG

Bayindirlik ve iskan Bakanlifindan:
YAPI MALZEMELERININ TABi OLACAGI KRiTERLER HAKKINDA

YONETMELIGE GORE UYGUNLUK TEYIT SISTEMLERININ
UYGULANMASINA DAIR TEBLIG
(TEBLIG NO: YiG/2010-02)
BIRINCI BOLUM
Amacg, Kapsam, Hukuki Dayanak, Tamimlar ve Genel Esaslar

Amag

MADDE 1 - (1) Bu Teblig, 26/6/2009 tarihli ve 27270 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Yapi
Malzemelerinin Tabi Olacagi Kriterler Hakkinda Yonetmeligin 19 uncu maddesi 2 nci fikrasindaki “Ek-1’de yer alan
uygunluk teyit sistemleri icin, uygunluk degerlendirme kuruluslarinin yapacaklari degerlendirmeleri esdeger bir
yontemle gerceklestirmelerini saglayacak uygulama kilavuzu Bakanlik tarafindan belirlenir.” hitkmiinii yerine
getirmek amaciyla hazirlanmistir.

Kapsam

MADDE 2 - (1) Bu Teblig ulusal standartlara gore iiretilen yapi1 malzemelerinin ve hakkinda bir
uyumlastirtlmig veya ulusal standart bulunmayan yahut bunlardan sapma gosteren malzemeler ile kendi baslarina
giivenli olduklart kanitlansa dahi birlikte piyasaya arz edilerek takim malzeme olan iiriinlerin ve prototip malzemelerin
bir ulusal teknik onay cercevesinde uygunluk degerlendirmesi ile ilgili kural ve diizenlemeleri kapsar.

Hukuki dayanak

MADDE 3 - (1) Bu Teblig, 180 karar say1li Bayindirlik ve Iskan Bakanligi’nin teskilat ve gorevleri hakkinda
kanun hitkmiinde kararnamenin 30/A maddesine, 26/6/2009 tarihli ve 27270 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Yapt
Malzemelerinin Tabi Olacag: Kriterler Hakkinda Yonetmelige ve 8/9/2002 tarihli ve 24870 sayili Resmi Gazete’de
yayimlanan Yap1 Malzemeleri Yonetmeligi’ ne dayanilarak hazirlanmigtir.

Tammlar

MADDE 4 - (1) Yap1 Malzemelerinin Tabi Olacag: Kriterler Hakkinda Yonetmelik’te belirtilen tanimlara ek
olarak bu Tebligde gegen;

a) Yonetmelik: Yap: Malzemelerinin Tabi Olacag: Kriterler Hakkinda Yonetmeligi,

b) Ulusal Teknik Onay (UTO): Hakkinda ulusal standart bulunmayan veya bunlardan sapma gosteren
malzemelere ve yapi elemanlarina dair tasarim ve yapim sistemlerine iliskin olarak, ulusal yap1 mevzuati dikkate
alinarak verilen kullanima uygunluk belgesini,

¢) Imalatc1: Bir iiriinii iireten, imal eden, 1slah eden veya iiriine adini, ticari markasini veya ayirt edici isaretini
koymak suretiyle kendini imalatgt olarak tanitan gercek veya tiizel kisiyi; imalat¢inin Tiirkiye disinda olmasi halinde,
imalat¢1 tarafindan yetkilendirilen temsilciyi ve/veya ithalat¢iyt; ayrica, iriiniin tedarik zincirinde yer alan ve
faaliyetleri iiriintin giivenligine iligkin 6zelliklerini etkileyen ve irtiniin yonetmelik hiikiimlerine uygunlugundan ve G
isareti ilistirilmesinden nihai olarak sorumlu gercek veya tiizel kisiyi,

¢) Uygunluk Degerlendirme Kurulusu: Yapi malzemesinin, ilgili teknik sartnameye uygunlugunun deneyle
tespit edilmesi, muayene edilmesi ve/veya belgelendirilmesine iliskin faaliyette bulunmak tizere Bakanlik tarafindan
gorevlendirilen tiizel kisiligi,

d) Onaylanmis Kuruluglar Grubu: Bakanlik tarafindan Yapt Malzemeleri Yonetmeligi kapsaminda onaylanmis
kurulus olarak gorevlendirilen kuruluslarin, Avrupa onaylanmis kuruluslar grubunda Tiirkiye’yi temsil etmek ve
uygunluk degerlendirme hususlarinda ortak uygulama esaslarini belirlemek amaciyla kendi aralarinda olusturdugu
grubu,

e) Uygunluk teyit sistemi: Bir malzemenin baslangi¢ tip deneyleri marifetiyle beyan edilen performans
degerlerinin uygunlugunun kabul edilmesi i¢in sahip olmasi gereken fabrika iiretim kontrolii sisteminin yani sira
onaylanmis kurulus/kuruluslarca; beyan edilen performans degerlerinin deneye tabi tutulmasinda, malzeme veya
tiretim kontroltiniin degerlendirilmesinde ve gozetiminde rol almasina iligkin olarak ilgili malzeme veya malzeme
grubu i¢in uygulanacak prosediirii,

f) G isareti: Malzemelerin, ulusal teknik sartnamelere uygun olarak iiretildiginin uygunluk teyit sistemlerinden
ilgili olanina goére degerlendirilerek Yapi Malzemelerinin Tabi Olacagi Kriterler Hakkinda Yonetmeligin biitiin
hiikiimlerini karsiladigini ifade etmek iizere malzemeye, malzemeye ilistirilecek etiket iizerine, ambalaja veya ilgili
ticari dokiimanlara ilistirilen isareti,

ifade eder.

Genel esaslar

MADDE 5 - (1) Bu Teblig 2 nci boliimde belirtilen uygunluk degerlendirme metotlarinin 3 iincii boliimde



verilen sorumluluklar ¢ercevesinde yerine getirilmesini diizenler.

(2) Yonetmelik kapsamina giren yapi malzemelerinin uygunluk degerlendirme, teyit ve belgelendirme
faaliyetlerini gerceklestirmeyi amaclayan deney, muayene ve/veya belgelendirme kuruluslari, 2 nci boliimdeki
uygunluk degerlendirme metotlarinda belirtilen hususlari, 3 iincii boliimdeki sorumluluklar cergevesinde ilgili iiriin
standardina gore yiirtitmek tizere hazirladiklar “Belgelendirme Prosediirlerini” Bakanliga sunmak zorundadir.

(3) Belirtilen esaslar gergevesinde Yapr Malzemelerinin Tabi Olacagi Kriterler Hakkinda Yo6netmeligin 19
uncu maddesinin 3 tincii fikrasina gore, halen Yap1 Malzemeleri Yonetmeligi (89/106/EEC) kapsaminda faaliyetlerini
stirdiiren onaylanmis kuruluslar, gorevlendirilmelerinde esas alinan temel kriterlere gore uygun goriilmeleri halinde
Bayindirlik ve Iskan Bakanlig: tarafindan talep edilen yeni kapsam dahilinde uygunluk degerlendirme kurulusu olarak
gorevlendirilir.

(4) Tmalatcilar ise uygunluk teyit sistemine gore iiriiniin uygunluk degerlendirmesinde sorumlu olduklari
hususlari yine 2 nci boliimde belirtilen uygunluk degerlendirme metotlarinda belirtilen hususlara gore yaparlar.
Bunlarin denetlenmesi Madde 10’da belirtildigi iizere yiiriitiiliir.

(5) Bir malzemenin veya malzeme grubunun hangi uygunluk teyit sistemine tabi olacaginin belirlenmesinde
sirastyla, “Yapt Malzemeleri Yonetmeligi (89/106/EEC) Kapsamindaki Malzemelerin Tabi Olacaklar1 Uygunluk Teyit
Sistemleri Hakkinda Teblig (Teblig No: TAU/2004-006)"e ve bu Tebligde yapilacak degisikliklere, burada bir
diizenleme bulunmamasi halinde Yo6netmelik kapsaminda bu hususa 6zel olarak yayimlanan Teblige itibar edilir.
Bunlardan herhangi birisinde diizenleme bulunmuyor ise ilgili yap1 malzemesi uygunluk teyit sistemi 1+’ ya tabi olur.

(6) Tiim uygunluk teyit sistemleri kapsaminda, bir iiriiniin tizerine G isaretinin ilistirilmesinde, imalatg1 veya
kendisinin Avrupa Ekonomik Alani’nda (EEA) kurulu olan yetkili temsilcisi tarafindan imzalanmis olan “G Uygunluk
Beyam” esas alimir. Uriin icin tespit edilmis uygunluk teyit sistemine baglh olarak, G Uygunluk Beyamnda, G
Uygunluk Belgesi ve/veya Fabrika Uretim Kontrolii Belgesi (sistem 1/1+ ve 2/2+) veya gorevlendirilmis laboratuvar
tarafindan verilen baslangic tip deneyi raporu (sistem 3) esas alinir.

(7) Uygunluk degerlendirme kuruluslar1 Onaylanmig Kuruluslar Grubuna istirak ederler ve gorevlerini yerine
getirme noktasinda ortak bir yol izlenmesi ve muallakta kalan konulart netlestirmek amaciyla uygulama kurallarini
belirlerler. Bu kurallar istisari mahiyette olup gerekli goriilmesi halinde Bakanligin internet sitesinden duyurulur. Bu
sekilde yayimlanmis kurallar uygunluk degerlendirme kuruluslarinin faaliyetlerinin degerlendirilmesinde Bakanlik¢a
esas alinir.

(8) Ozel iiretimlerde, seri olmayan iiretimlerde ve prototip malzemelerde Ek-1’de belirtilen uygunluk teyit
sistemi 4 uygulanir.

IKINCi BOLUM
G Uygunluk Belgesi icin Bagvuru ve Uygunluk Degerlendirme Metotlar:

G Uygunluk belgesi icin basvuru

MADDE 6 - (1) Uygunluk degerlendirme kurulusunun uygunluk degerlendirmesinde gorev aldigi durumlarda
imalatg¢i, uygunluk degerlendirme kurulusuna G Uygunluk Belgesi i¢in asagidaki hususlara gére bagvuru yapar:

a) Tmalat¢i tarafindan yapilan bagvuru, uygunluk degerlendirme kurulusundan elde edilecek standart bir
basvuru formu doldurularak yapulir.

b) Tmalat¢1 veya kanuni temsilcisi tarafindan yapilan basvuru ilgili Avrupa Komisyonu kararlari veya Bakanlik
tarafindan yayimlanacak uygulama kilavuzu ve ek kilavuzlarda tanimlanan ilgili iirtin ve tiriin gruplarina atif yapar.

c¢) Uygunluk degerlendirme kurulusu, basvurunun kabulii asamasinda imalat¢iya danisarak bagvuru bilgilerini
teyit eder ve imalat¢inin bagvurusunun ilerlemesi i¢in gerekli olan ilave bilgilendirmeleri ona saglar.

¢) G Uygunluk Belgesi icin imalatg1 veya kanuni temsilcisi tarafindan, uygunluk degerlendirme kurulusuna
her bir iiretim tesisi ve iiriin kombinasyonu i¢in ayri ayr1 bagvuru yapilir. Ancak ayni iretim tesisi ve triin icin ilk
basvuru yapilan kurulugla bu Teblig’in kapsamindaki hukuki iliski tamamlanmadan veya belgenin uygunsuzluk
sebebiyle askiya alinmasi veya iptali halinde imalat¢r bu durumu degistirene kadar 2 nci bir kurulusa belgelendirme
icin bagvuru yapamaz. Bu konuda uygunluk degerlendirme kurulusu, imalat¢idan baska bir uygunluk degerlendirme
kurulusuna bagvurmadiginin ve bagvurmayacaginin taahhiidiinii alir.

d) Uygunluk degerlendirme kurulusu basvuru formunda eksiklerin tamamlanmasi veya diizeltmelerin
yapilmasi gerekiyorsa bunlar1 imalat¢idan ister. Buna ragmen basvurunun kabul edilmemesi durumunu imalatgiya
bildirir.

e) Bagvuru formunun alinmasindan sonra imalat¢i ve uygunluk degerlendirme kurulusu aralarinda bir
belgelendirme sozlesmesi imzalar. Bu s6zlesmede asgari olarak asagidaki hususlar bulunur:

i. Uygunluk degerlendirme kurulusunun genel belgelendirme diizenlemelerine atif

ii. Mali hususlar

iii. S6zlesmenin baslangici, gecerliligi ve sona erdirilmesine iliskin konular

iv. Gizlilik beyanlar

v. Sikayet ve itirazlarin ele alinmasi ve sonuglanmasi hakkinda bilgi

vi. Genel belgelendirme diizenlemelerinde olmayan 6zel gegerlilik hususlari



f) Bagvuruyla birlikte, imalatcinin genel politikalari, islemleri ve uygulamalarinit i¢eren bir fabrika iiretim
kontrolu sistemi el kitabi ile iiretim islemlerinin ve yontemlerinin belirtildigi bir teknik dosyay: imalat¢i uygunluk
degerlendirme kurulusuna iletir.

Baslangic tip deneyi

MADDE 7 - (1) Malzemenin imalat¢i veya onaylanmus bir kurulus tarafindan baslangi¢ tip deneyinden
gecirilmesi agsagida belirtildigi gibi yerine getirilir:

a) Test ve muayene i¢in numune se¢iminde ulusal teknik sartnamedeki sabit kurallar temel alinir. Ancak;
ulusal teknik sartnamede muglak oldugu diistiniilen hususlar varsa onaylanmis kuruluslar grubu tarafindan bu hususlar
gozetilerek hazirlanan kilavuz da ulusal teknik sartnamenin yani sira dikkate alinir.

b) Bazi ozellikleri uygunluk teyit sistemi 1/1+ bazi oOzellikleri ise uygunluk teyit sistemi 3’e gore
degerlendirilen bir triin icin G Uygunluk Belgesi verildiginde uygunluk degerlendirme kurulusu, gerekli iirtin
karakteristiklerinin tamamina iliskin deneyleri gergeklestirmek icin gerekli olan tiim numunelerden drnekler alir. Tlgili
teknik sartnamesinde belirtilmemesi halinde numune alimin1 TS 2756 serisi standartlara gore yapar. Uygunluk teyit
sistemi 3 kapsaminda ise onayli laboratuvar imalatg1 tarafindan teslim edilen numunelerin tutarliligindan emin olur.

¢) Numune, iiretim asamasinda kullanilan iiretim araglart ve kullanim amacina gore montaj metodlari, birlikte
kullanildigr diger tiriinler gibi farklilik arz eden biitiin tiirevleri de kapsayacak sekilde belgelendirilecek iirtinii temsil
eder.

¢) Uriinlerin bir ulusal teknik onay kapsaminda olmasi halinde; ulusal teknik onay siirecinde onay kurulusu
tarafindan edinilen deney sonuglarindan uygun olanlari onay kurulusu tarafindan uygunluk degerlendirme amaciyla
devralinir ve gegerli kilinir.

d) Baslangic tip deneyi, ulusal teknik sartnameye gore yapilir. Ancak; ulusal teknik sartnamede muglak oldugu
diisiiniilen hususlar varsa onaylanmig kuruluglar grubu tarafindan bu hususlar gozetilerek hazirlanan kilavuz da ulusal
teknik sartnamenin yani sira dikkate alinir.

e) Belgelendirme Kuruluslart bagka bir kurulus tarafindan elde edilen deney sonuglarini kullandiginda, deneyi
gerceklestirecek olan kurulusun deneyi gerceklestirme yeterliliginden emin olur ve Bakanliga bildirir.

f) Baslangic tip deneyleri, iirtiniin teknik sartnamesinde belirtilen karakteristiklere iliskin deney grubudur.
Baglangi¢ tip deneyleri, piyasaya arz edilen driiniin uygunluguna iliskin olmayip, beyan edilecek ozelliklerin
performansinin  belirlenmesini  kapsar. Uriiniin beyan edilen degerlere uygunlugu imalatgimin iiretim
sorumlulugundadir.

g) Baslangi¢ tip deneyleri, bagvuru kapsamindaki iiriin siniflarinda fabrika iiretim kontroliiniin baslangi¢
muayenesi esnasinda veya daha 6nce tamamlanir.

&) Onaylanmis Kurulus’un tesislerinde deneyleri yapmak asir1 derece karmasiksa (yani, tasinmasi ¢ok gii¢ olan
biyiik 6rnekler gibi) veya maliyeti ¢ok yiiksekse deneyler iireticilerin deney imkanlar1 kullanilarak da yapilabilir. Yani
uygunluk teyidi cercevesi igindeki deneyler icin cihazlar, iireticinin deney personeli ile birlikte veya birlikte
olmaksizin yiiriitiilebilir. Bu durumda iireticinin deney olanaklari kalibre edilmis olmali ve iireticinin deney cihazlarini
kullanan Onaylanmis Kurulus, yaptigi bu deneylerin ve sonuglarinin sorumlulugunun kendisinde oldugunu kabul
etmelidir. Ureticinin personelini kullanmast durumunda da Onaylanmis Kurulus deneyleri yonetir ve personele
yardimect olur.

(2) Deney amaci ile kullanilacak tiim numunelerin uygun olarak isaretlenmesi gerekir. Uriin iizerinde
numune isaretlemesi, en azindan iiretim bandu ile iiriin alma tarih ve saatini icerir. Ayrica Izlenebilirligin saglanmasi
icin, numune bilgileri tiim deney raporlarinda bulunur.

a) Numune alimiyla ilgili olarak imalat¢i veya vekilince imzalanacak bir tutanak hazirlanir. Bu tutanakta
asgari olarak asagidaki bilgilerin yer almasi sarttir:

i. Tmalatci ve iiretim tesisi

ii. Numune alinan yer

iii. Gerekiyorsa, (numunelerin icinden alindig1) stok ve parti miktari

iv. Numune sayis1 veya miktari

v. Yapt malzemesinin teknik sartnameye gore tanitilmasi

vi. Imalatg tarafindan iiriin isaretlemesi

vii. Numunelerin numune alan kisi tarafindan isaretlenmesi

viii. Deneye tabi tutulacak 6zellikleri

ix. Yer ve tarih

x. Imzalar

xi. Uygunluk Degerlendirme Kurulusunun numarast

b) Her deneyin sonucu “baglangi¢ tip deney raporu” olarak diizenlenerek kaydedilir. Deney raporunda asagida
belirtilen bilgiler bulunur:

i. Tmalatci ve iiretim tesisi

ii. Yap1 malzemesinin ilgili teknik sartnameye gore tanitilmasi



iii. Numune alma, deney tarihi, gérev alan personel, ilgili teknik sartnameye gore tatbik edilen deney yontemi
hakkinda bilgi

iv. Deneyi gergeklestiren kurulusun ve personelin tanitilmasi

v. Yer ve tarih

vi. Teknik sartnamede gerekli goriilmesi halinde analizlerinin de yer aldig1, deney sonuglari

vii. Deney laboratuvar yetkilisinin imzas1 ve miihrii (tagseron haric)

c¢) Deneyler onaylanmis kuruluslar tarafindan yuriitiilityorsa, onaylanmis kurulus tarafindan teknik sartnamede
belirtilen tiim karakteristiklere gore yapilmis deneylerin raporlarinin degerlendirildigi baslangi¢ tip deneyi raporu
diizenler. Deney raporu, teknik sartnamenin ilgili maddeleri ile uyumlu olarak, imalat¢i ve uygunluk degerlendirme
kurulusu tarafindan saklanir, istenmesi halinde piyasa gozetim ve denetim elemanlarina verilir.

Planh fabrika iiretim kontrolii deneyleri

MADDE 8 - (1) Fabrikada elde edilen numunelerin imalat¢i tarafindan daha 6nce belirlenmis deney programi
cercevesinde deneye tabi tutulmasi asagida belirtildigi gibi yerine getirilir:

a) Tmalatcimin, siirekli uygunluk kontrolii yaptigi iiriin ozelliklerine yonelik rutin deneylerin sonuclarini
(otokontrol deney sonuglart), uygunluk degerlendirme kurulusu degerlendirir.

b) Fabrika iiretim kontroliiniin gozetimi, degerlendirilmesi ve kabulii, imalat¢cinin otokontrol deney
sonuglarinin, ilgili tiriin standardindaki istatistiksel uygunluk kriterlerine ve tek deney sonucu igin kimyasal, fiziksel
veya mekanik 6zelliklerin agmamasi gereken iist veya alt karakteristik sinir degerine gére uygunlugunu kontrol etmek
icin yapilan degerlendirmeyi kapsar.

¢) Tmalatcimin belgelendirilmis her iiriin icin otokontrol deney sistemi olmalidir. Bu sistem iiriiniin ilgili iiriin
standardinda uygunluk kriterleri maddesinde verilen gereklere uygun oldugunu gostermek icin kullanilir.

¢) Uriiniin ilgili iiriin standardindaki uygunluk kriterlerinde belirtilen tek deney sonucu icin kimyasal,
fiziksel veya mekanik 6zelliklerin asmamasi gereken iist veya alt sinir degerine uymayan bir sonug¢ vermesi halinde,
imalat¢1 derhal etkilenen miktar1 belirler ve bu miktarin sevkini 6nleyecek tedbirleri alir ve sevk edilmis olmasi
halinde, etkilenen miisterileri haberdar eder. Buna ilave olarak imalat¢i boyle bir uygunsuzlugun sebebini derhal
belirler, diizeltici onlemleri alir ve biitiin ilgili fabrika iiretim kontrolii prosediirlerini goézden gegirir. Ayrica,
belgelendirme kurulusu bu 6nlem ve bulgulardan haberdar edilir.

d) Otokontrol deneyi i¢in kullanilan cihazlar, fabrika kalite el kitabinda yer alan prosediir ve sikliklara uygun
olarak diizenli sekilde kontrol ve kalibre edilir.

e) Imalatgi, oto kontrol deney sonuglari ve deney cihazlarina ait usuliine uygun olarak tutulmus kayitlari on yil
siireyle saklar.

Uriiniin gozetimi

MADDE 9 - (1) Fabrikada, pazarda veya insaat sahasinda elde edilen numunelerin onaylanmis bir kurulus
tarafindan denetleme niteliginde deneyden gecirilmesi asagida belirtildigi gibi yerine getirilir:

a) Sayet iiriin stoklama imkani olmayan ve insaat mahallinde nihai seklini alan bir iiriin ise veya miiteahhit
veya imalatg1 tarafindan santiye ortaminda iiretiliyor veya tiriiniin piyasaya arz edildigi nokta insaat sahasi ise tiriiniin
uygunluk degerlendirmesi igin gerekli numune santiye ortamindan temin edilir.

b) Takim malzemeleri olusturan bilesenlerden en az bir tanesi santiye ortaminda imal ediliyorsa uygunluk
degerlendirmesi icin gerekli numuneler santiye ortamindan alinir.

¢) Uygun bir “denetleme deneyi”’nde asagidaki sartlar yerine getirilmis varsayilir:

i. Yapt malzemesinin, teknik sartnamesiyle ongoriilen baslangi¢ tip deneylerinde belirtilen deney metotlarina
gore deneye tabi tutuldugu.

ii. Deney sonuglarinin, baslangi¢ tip deneyinden alinan ve beyan edilmis olan iiriin performans degerleri ile
mukayese edildigi.

iii. Bulgularin, teknik sartnamede 6ngoriilen baglangi¢ tip deneyine ve fabrika tiretim kontrolii hiikiimlerine
uygun oldugunu teyit eden bir deney raporunun sunuldugu.

¢) Uriin tetkikinde numune alim igin uygunluk degerlendirme kurulusunun kurallari olmali ve bu kurallar
ilgili deney standartlarina uygun olmalidir.

d) Uriin tetkiki, haber verilmeden ve her iiretim tesisi icin yilda en az iki kez yapilir.

e) Uygunluk degerlendirme kurulusu tarafindan iiriin tetkiki yapilirken 3 farkli numune seti alinir. Numune
setlerinden biri imalat¢1 tarafindan, digeri uygunluk degerlendirme kurulusu tarafindan ilgili iiriin standardinda
belirtilen 6zellikleri tasiyip tagimadiginin tespiti i¢in ve yine ayni standartta belirtilen deney metotlar1 kullanilarak
deneye tabi tutulur. Son numune seti de ilk iki numune setinden herhangi birisinin kaybedilmesi, bozulmasi veya
kirlenmesi, yada bir anlasmazlik durumunda daha fazla deney yapmak icin miihiirlenir ve imalatgi tarafindan en az ii¢
ay saklanir.

f) Uygunluk degerlendirme kurulusu herhangi bir deney sonucunun standartta belirtilen uygunluk kriterleri
degerinin gereklerine uymamasi durumunda imalat¢iyr uyarir, diizeltici faaliyetlerle tedbir almasini ve aldigt
tedbirlerden kendisini haberdar etmesini saglar. Ayrica iireticinin uyarilmasini miiteakip uygunsuzluk tespit edilen



ozellikler icin en fazla bir ay icerisinde iiriin denetimi yapar.

g) Uygunsuz bulunan iiriinler icin diizeltici faaliyetler standartta belirtiliyorsa standarda gore yoksa uygunluk
degerlendirme kurulusunun prosediirlerine gore yapilir.

§) Uygunluk degerlendirme kurulusu ayni 6zellikler i¢in birbirini takip eden iki deney sonucunun uygun
olmamasi durumunda uygunluk belgesini askiya alir ve bu durumu Bakanliga bildirir.

Piyasa gozetimi ve denetimi deneyleri

MADDE 10 - (1) Teslimata hazir veya teslim edilmis bir mal grubu iginden secilen numunelerin yetkililer
tarafindan deneye tabi tutulmasi asagida belirtildigi gibi yerine getirilir:

a) Teslimata hazir veya teslim edilmis mal grubu igerisinden yetkililer tarafindan segilen numuneler deneye
tabi tutulur. Eger deney sonucu beyan edilen degerden standartta izin verilen orana kiyasla daha fazla sapma
gosteriyorsa iiriiniin piyasaya arzina izin verilmez.

b) Anlik numuneler, yetkililerin sorumlulugu altinda iiriiniin piyasaya arz edilmek tizere depolandigi stok
sahasindan, piyasadan veya gerektiginde santiye mahallinden ve ithal iiriinler icin ise ithalat denetim noktalarindan
alinir.

Fabrika iiretim kontrolii

MADDE 11 - (1) Fabrika iiretim kontroli asagida belirtildigi gibi yerine getirilir:

a) Fabrika iiretim kontrolii tabiri imalatginin tiretimini kendi biinyesinde siirekli olarak kontrol etmesi
anlamina gelmektedir. malatcinin benimsedigi tim hususlar, gerekler ve hiikiimler sistematik bir sekilde yazili
politika ve prosediir olarak dokiimante edilir. Fabrika iiretim kontroli sistemine iliskin bu dokiimantasyon, kalite
giivencesi konusunda ortak bir anlayis yaratarak, malzemelerin istenen Ozelliklere sahip olmasinin ve kontrol
sisteminin verimli bir sekilde isleyip islemediginin denetlenmesini saglar.

b) Imalatgi, fabrika iiretim kontrolii sisteminin etkin bigimde olusturulmasindan ve yiiriitiilmesinden
sorumludur. Tmalatc1 iiretim kontrolii organizasyonundaki gorev ve sorumluluklari belirler. Her iiretim tesisinde
(fabrikada), imalatgi, bir iiretim kontrolii sorumlusu (yonetim temsilcisi) atar. Uretim kontrolii sorumlusunun gérevleri
sunlardir:

i. Uriiniin uygunlugunu ortaya koymak igin gerekli prosediirlerin tespit edilmesi,

ii. Herhangi bir uygunsuzluk durumunun tespiti ve kayit altina alinmas,

iii. Uygunsuzluk durumlarmin diizeltilmesi i¢in gerekli prosediirlerin tespit edilmesi.

c) Imalatci, referans teknik sartnamenin gerekleri dogrultusunda uygulayacag fabrika iiretim kontroliinii
tanimlayan yazil dokiimanlar hazirlar ve bunlar siirekli giinceller. imalatcinin dokiimantasyon isleri ve bunlarla ilgili
prosediirleri, iiriin ve imalat prosesine uygun olmalidir. Fabrika tiretim kontrolii islemleri, su ¢alismalarin bir kismini
ya da tamamuni kapsar:

i. Hammadde ve bilesenlerinin ayrintili olarak tanimlanmasi ve dogrulanmasi,

ii. Belirlenen periyotlarda, tiretim esnasinda yapilacak olan muayene ve deneyler (ekipman kontrol islemleri
ile liretim ara asama islemleri),

iii. Teknik sartnamelerde belirtilerek, tiriine ve imalat kosullarina uyarlanmis olmasi muhtemel belirli
periyotlarda teknik sartnamede belirtilmemesi halinde ise istatistik yontemlerle kanitlanmis periyotlarda, nihai tirtin
tizerinde yapilacak olan dogrulama islemlerini ve deneyleri (imalatginin paketleme, tasima, depolama konusundaki
sorumluluklari da degerlendirilmelidir).

¢) Imalatg1, gerekli dogrulama islemlerini ve deneyleri yapmasina imkan verecek tesisat, ekipman ve personele
sahip olmalidir. Tmalat¢1 ve temsilcisi, bu sart1 yerine getirmek igin, gerekli nitelik ve ekipmana sahip ve “TS EN
ISO/IEC 17025 Deney ve kalibrasyon laboratuarlarinin yeterliligi icin genel sartlar” standardinin sartlarint karsilayan
bir ya da birden fazla kisi veya kurulus ile taseronluk anlagmasi da yapabilir. Imalatgi, iiriiniin ilgili teknik sartnameye
uygunlugunu gostermek acisindan, kendisine ait olsun veya olmasin, kontrol, dl¢iim ve deney ekipmanlarinin her tiirlii
bakimlart ile kalibrasyonlari veya dogrulamalarini yapmak ve bunlari ¢alisir durumda tutmak zorundadir.

Fabrika iiretim kontroliiniin ilk tetkiki

MADDE 12 - (1) Fabrika ve fabrika iiretim kontroliiniin onaylanmis bir kurulus tarafindan yiiriitiilecek ilk
tetkiki asagida belirtildigi gibi yerine getirilir:

a) Bagvurunun kabuliinden sonra, uygunluk degerlendirme kurulusu baglangic muayenesi icin gerekli
diizenlemeleri miiracaatgiyla birlikte bir program dahilinde yapar.

b) Uygunluk degerlendirme kurulusu, fabrika (iiretim tesisi) ve fabrika iiretim kontroliiniin baglangi¢
muayenesi oncesinde, imalat¢inin fabrika tiretim kontrolii el kitabi ve ilgili belgelerin teknik sartnameye uygunlugunu
degerlendirir. Eger teknik sartnameye uygun olmayan bir durum varsa, bunun diizeltilmesi i¢in imalatgiy: bilgilendirir.

¢) Bagvuranin fabrika iiretim kontrolii sisteminin degerlendirilmesi, baslangic muayenesinin asil kismini
olusturur. Bu degerlendirme Ulusal teknik sartnamelerde ortaya konan gereklere gore yiiriitiilir. Ancak; ulusal teknik
sartnamede muglak oldugu diisiiniilen hususlar varsa onaylanmis kuruluslar grubu tarafindan bu hususlar gozetilerek
hazirlanan kilavuz da ulusal teknik sartnamenin yani sira dikkate alinir.

¢) Belgelendirmeyle ilgili fabrika tiretim kontrolii sisteminin isletilmesi i¢in tutulan kayitlar, uygunluk



degerlendirme kurulusunun muayenesi i¢in kolayca ulasilabilir sekilde hazirlanmalidir.

d) Ulusal teknik onaya uygunlugun temini veya ulusal teknik onayin giincellenmesine engel teskil edecek
onemli bir uygunsuzlugun tespiti durumunda, ulusal teknik onay kurulusu gecikmeksizin incelemelerin sonuglarini
degerlendirir ve teknik onayin statiisii hakkinda gerekli karari alir.

e) Baslangic muayenesinin bitiminde tetkikgiler tarafindan muayenede belirlenen goézlemler, uyarilar ve
uygunsuzluklar tesis temsilcisiyle uzlasilarak belirlenir. Daha sonra uygunluk degerlendirme kurulusu bir muayene
raporu hazirlayarak tiim tespitleri imalatgiya iletir, tespit edilen uygunsuzluklarin belirlenen siire icerisinde
giderilmesini takip eder.

Fabrika iiretim kontroliiniin gézetimi

MADDE 13 - (1) Onaylanmis bir kurulusun fabrika iiretim kontroliinii devamli olarak gozetim, degerlendirme
ve tetkik altinda tutmasi asagida belirtildigi gibi yerine getirilir:

a) Uygunluk degerlendirme kurulusu, fabrika ve fabrika tiretim kontroliinii, baglangic muayenesini baz alarak
stirekli gozetime tabi tutar. Fabrika iiretim kontroliiniin gozetimini yilda en az bir kez gergeklestirir. Uygunluk
degerlendirme kurulusu gézetim sikligint bundan az olmamak sartiyla degistirebilir.

b) Uygunluk degerlendirme kurulusu tarafindan ulusal teknik sartnamenin gereklerine dayanarak
gerceklestirilen fabrika tiretim kontroliiniin siirekli gozetimi, ulusal teknik sartnamede fabrika iiretim kontroliiniin
stirekli gozetimi ile ilgili muglak oldugu diisiiniilen hususlar varsa onaylanmis kuruluslar grubu tarafindan bu hususlar
gozetilerek hazirlanan kilavuz da ulusal teknik sartnamenin yani sira dikkate alinir.

c¢) Tmalatci, fabrika iiretim kontroliindeki herhangi bir degisimi ve fabrikadaki degisiklikleri uygunluk
degerlendirme kurulusuna bildirmekle yiikiimliidiir. Degisiklikler sebebiyle yeni bir muayene yapilip yapilmamasina
uygunluk degerlendirme kurulusu karar verir. Tmalat¢inin degisiklik bildirimi yapmamasi halinde bu durum uygunluk
degerlendirme kurulusu tarafindan uygunsuzluk olarak ele alinir.

¢) Fabrika iiretim kontroliiniin gozetiminde, imalat¢i tarafindan yapilmasi gereken deney ve muayenelerin
gerekli sikliklarda gerceklestirilip gerceklestirilmedigi degerlendirilir.

UCUNCU BOLUM
Sorumluluk ve Gorevler

MADDE 14 — (1) Uygunluk degerlendirme siirecinde belirli sorumluluk imalatgilarla birlikte uygunluk
degerlendirme kuruluslarina verilmistir, ancak bu durum imalat¢inin zorunlu olarak yapmasi gerekenleri ve
yiitkiimliiliiklerini ortadan kaldirmaz. Ek-1’deki tabloda imalat¢inin ve uygunluk degerlendirme kurulusunun uygunluk
teyit sistemlerine gore sorumluluklart belirtilmistir.

imalatcinmin gorevleri

MADDE 15 - (1) Yonetmelik kapsaminda 1+ ve 1 uygunluk teyit sistemlerine giren iiriinlerin imalatcilar
asagidaki gorevleri yapmakla yiikiimliidiir:

a) Madde 11’de belirtilen, fabrika iiretim kontroliinii yapmak.

b) Madde 8’de belirtilen sekliyle daha onceden belirlenen bir deney plani uyarinca fabrikadan alinan
numuneler iizerinde deney yapmak.

(2) Yonetmelik kapsaminda 2+ ve 2 uygunluk teyit sistemlerine giren iiriinlerin imalatgilart asagidaki gorevleri
yapmakla yiikiimliidiir:

a) Madde 7’de belirtilen, malzemeyi baslangi¢ tip deneyinden gecirmek.

b) Madde 11°de belirtilen, fabrika tiretim kontroliinii yapmak.

¢) Madde 8’de belirtilen sekliyle fabrikadan alinan numuneleri daha 6nceden belirlenmis bir deney planina
uygun olarak deneye tabi tutmak (sadece uygunluk teyit sistemi 2+).

(3) Yonetmelik kapsaminda uygunluk teyit sistemi 3’e iliskin irtinlerin imalatcilar1 sadece Madde 11°de
belirtilen fabrika iretim kontroliinii yapmakla yiikiimliidiir.

(4) Yonetmelik kapsaminda uygunluk sistemi 4’e iligkin iiriinlerin imalatc¢ilart asagidaki gorevleri yapmakla
yitkiimliidiir:

a) Madde 7’de belirtildigi sekliyle malzemeyi baslangig tip deneyinden gegirmek.

b) Madde 11°de belirtildigi sekliyle fabrika tiretim kontroliinii yapmak.

Uygunluk degerlendirme kurulusunun gorevleri

MADDE 16 - (1) Madde 15°de belirtilen imalatginin goérevleri sakli kalmak sartiyla madde 6’ya gore
basvurusu yapilan iiriinlere iliskin sadece asagida belirtilen gorevler uygunluk degerlendirme kuruluslarina aittir.

(2) Yonetmelik kapsaminda 1 ve 1+ uygunluk teyit sistemlerine giren iiriinler iizerinde uygunluk
degerlendirme islemi yapan kurulus madde 6’ya gore aldigi basvuru kapsaminda asagidaki gorevleri sonucunda
belgelendirme yapmakla yiikiimludiir:

a) Madde 7’de belirtildigi sekliyle malzemeye baslangig tip deneyi yapmak.

b) Madde 12’de belirtilen fabrika ve fabrikanin tiretim kontrolii iizerine ilk tetkiki yapmak.

¢) Madde 13’de belirtilen fabrika tiretim kontroliiniin devamli olarak gozetim altinda tutmak, degerlendirmek
ve bildirimini yapmak.



¢) Madde 9°da belirtilen fabrikadan, pazardan veya ingaat sahasindan alinan numuneleri denetleme niteliginde
deneyden gegirmek (sadece uygunluk teyit sistemi 1+ igin).

(3) Yonetmelik kapsaminda 2 ve 2+ uygunluk teyit sistemlerine giren iiriinler iizerinde uygunluk
degerlendirme islemi yapan kurulus madde 6’ya gore aldigi basvuru kapsaminda asagidaki gorevleri sonucunda
belgelendirme yapmakla yiikiimludiir:

a) Madde 12’de belirtilen fabrika ve fabrika iiretim kontroliintin ilk tetkikini yapmak.

b) Madde 13’de belirtilen fabrika iiretim kontroliinii devamli olarak gozetim altinda tutmak, degerlendirmek
ve onaylamak (sadece uygunluk teyit sistemi 2+ igin).

(4) Yonetmelik kapsaminda uygunluk teyit sistemi 3’e iliskin tiriinler iizerinde uygunluk degerlendirme islemi
yapan kurulus sadece madde 7°de belirtilen malzemeyi baslangi¢ tip deneyine tabi tutmakla ve raporlandirmakla
yiitkiimliidiir.

(5) 2, 3 ve 4. fikralarda belirtilen ii¢ islevi tek bir kurulug veya farkli kuruluslar yerine getirebilir. Bu durumda
uygunluk degerlendirmesinde rol oynayan deney laboratuvart belgelendirme kurulusu adina gorevini yerine getirir.
Ayni sekilde belgelendirme kurulusu adina fabrika iiretim kontrolii ilk tetkiki ve fabrika tiretim kontroliiniin devamli
olarak gozetim, degerlendirme ve tetkik altinda tutulmasi bir muayene kurulusu tarafindan yiiriitiilebilir.

(6) Uygunluk teyit sistemi 4’e iligkin iriinlerin uygunluk degerlendirmesinde uygunluk degerlendirme
kurulusunun herhangi bir islevi bulunmamaktadir.

DORDUNCU BOLUM
G Uygunluk Belgesinin Diizenlenmesi

MADDE 17 — (1) Fabrika ve fabrika iiretim kontroliiniin baslangic muayenesi ve kapsam dahilindeki iirtinler
icin baslangic tip deney sonuclari uygunsa, uygunluk degerlendirme kurulusu Ek-1’deki gorevleri yerine getirerek
uygunluk teyit sistemleri 1 ve 1+ kapsamina giren iiriinler i¢in “G Uygunluk Belgesi” diizenler. Sistem 2 ve 2+
kapsamina giren iiriinler i¢in uygunluk degerlendirme kurulusu Ek-1’deki gorevleri yerine getirerek Fabrika Uretim
Kontroliinii belgelendirir. Sistem 3 kapsamindaki tirtinler i¢in ise uygunluk degerlendirme kurulusu iiriinlerin
baslangi¢ tip deneyi raporunu imalatciya iletir. Tmalatci da bu belgelere ve rapora istinaden G Uygunluk Beyanini
hazirlar. Uriin ulusal teknik onay kapsaminda ise ulusal teknik onay kurulusu Madde 7-(1) ¢)’ye gore gecerli kildigt
deneylere dair diizenleyecegi baslangi¢ tip deneyi raporunu imalat¢iya iletir.

(2) Sistem 4 kapsamindaki iiriinler i¢in uygunluk degerlendirme kuruluslarinin bir fonksiyonu bulunmamakta
ve imalat¢inin Ek-1’deki sorumluluklari yerine getirerek uygunluk beyani hazirlamasi yeterli olmaktadir. Ancak, tiim
uygunluk teyit sistemleri i¢in imalat¢i ayrica uygunluk beyanini hazirlar.

(3) Diizenlenecek belge 6rnekleri Ek-2’de yer almaktadir. Her bir belge uygunluk degerlendirme kurulusunun
prosediirlerine uygun olarak atanmus tekil bir numaraya sahip olmalidir.

(4) Diizenlenecek belge, herhangi bir nedenle askiya alinmadigi veya iptal edilmedigi miiddetge; yonetmelik,
ilgili teknik sartname, imalat siireci veya fabrika iiretim kontroliiniin degistirilmemesi kosulu ile uygunluk
degerlendirme kurulusu tarafindan belirlenmis siire boyunca gegerlidir. Belgenin iptal edilmesi ve askiya alinmasi ile
ilgili bilgileri uygunluk degerlendirme kurulusu dokiimante eder ve imalat¢iya onceden bildirir, ayrica imalatgiya
belge ve isaretinin kullanimiyla ilgili kurallar1 da iletir. Belgelenmis iiriinlerin giincel listesini uygunluk degerlendirme
kurulusu elektronik yontemlerle yayimlar ve belgeleri askiya alinan veya iptal edilen firmalar1 Bakanliga bildirir.

(5) Bagka fabrikanin veya ayni fabrikanin farkl tiriinleri icin G Uygunluk Belgesi

a) Aymi fabrikada mevcut bir G Uygunluk Belgesi kapsaminda imal ettigi iiriinlerin yani sira ayni ulusal
standarda tabi farkli tipteki ve modeldeki iiriinleri i¢in G Uygunluk Belgesi almak isteyen bir imalat¢i standart bagvuru
formunu doldurarak uygunluk degerlendirme kurulusuna basvurur. Boyle bir durumda, uygunluk degerlendirme
kurulusu fabrika denetimini yapmamaya veya sadece kismi bir denetim yapmaya karar verebilir. Ancak ek iiriintin
veya iriinlerin ulusal 6zelliklerle uyumlu olup olmadigint denetlemek i¢in baslangi¢ tip deneyini gergeklestirir. Eger
deney sonuglart basarili ise, ek G Uygunluk Belgesini veya Belgelerini verir.

b) Eger bir imalatg1 ayni fabrikada imal ettigi iiriinlerin yani sira farkli ulusal teknik sartnamelere gére imal
ettigi farkli tipteki triinler i¢in belge almak isterse veya mevcut G Uygunluk Belgesi tarafindan kapsanmayan farkl
bir fabrikada uygulanmak tizere belge almak isterse daha onceki degerlendirilmelerde elde edilen imalatgi tarafindan
degismesi Ongoriilmeyen sabit veriler onaylanmus kuruluslar grubu uygulamalari ile uyumlu olarak tekrar
kullanilabilir. Herhangi bir siiphe durumunda onaylanmis kuruluglar grubuna danisilir.

Yiiriirliik

MADDE 18 — (1) Bu Teblig yayimu tarihinde yiiriirliige girer.

Yiiriitme

MADDE 19 — (1) Bu Teblig hiikiimlerini Bayindirlik ve Iskan Bakan yiiriitiir.



EK-1

UYGUNLUK TEYIT SISTEMLERI

KONTROL METODLARI
1+ 1 2+ 2 3
Baglangig tip deneyi yapilmasi OK OK I i OK
Fabrika iiretim kontrolii i i i i i
Fabrika ve fabflkanln {iretim kontrolii lizerine OK OK OK OK X
yapilan ilk tetkik.
Fabrika iiretim kontroliiniin devamli olarak OK OK OK X X

gozetim altinda tutulmasi

Daha oOnceden belirlenen bir deney plam
uyarinca  fabrikadan alinan numuneler i i i X X
tizerinde deney yapilmasi.

Fabrikada, pazarda veya ingaat sahasinda
alman numunelerin denetleme niteliginde OK X X X X
deneyden gegirilmesi

OK: Uygunluk degerlendirme kurulusu
I: imalatg¢y/imalatc
X: Hicbir gorev yok




EK-2(a)

G UYGUNLUK BELGESI

< Uygunluk Degerlendirme Kurulugunun Logosu, Adi ve Adresi >

XXX (Uygunluk degerlendirme kurulusu numarasi)- YYY (Uygunluk degerlendirme Kurulusu tarafindan
iiriine verilen numara)

< Imalatci veya yetkili temsilcisinin ad1 >
< imalatg1 veya yetkili temsilcisinin tam adresi >
tarafindan
< Uriiniin iiretildigi Fabrikanmn ad1 >

< Uriiniin iiretildigi Fabrikanin adresi >

Fabrikasinda iiretilip pazara siriilen ve 26/06/2009 tarihli ve 27270 sayil1 Resmi Gazete’de yayimlanan Yap
Malzemelerinin Tabi Olacag Kriterler Hakkinda Y $netmelige uygun olarak,

yap1 malzemesi oldugu tespit edilen
<URUN>
Uriiniin tanim1 (tarifi) (cins, tip, smif, kullanim....vb. tanimlar)
(Standartta bulunan iiriin karakteristikleri)
<Uriiniin kullaniminda uygulanabilir 6zel sartlar>

< Teknik sartname ad1 >

imalatc: tarafindan fabrika {iretim kontrolii ve fabrikada alman numunelerin belirlenen deney planma gore
deneye tabi tutulmasi; <Uygunluk degerlendirme kurulusunun adr> tarafindan baslangig tip deneyleri, fabrikamn
ve fabrika {iretim kontroliiniin baslangig tetkiki, periyodik gozetimi, deferlendirilmesi, onay1 <fabrika veya
ingaat sahasindan veya piyasadan alinan numuneler iizerinde iiriin tetkiki (Uygunluk teyit sistemi 1+ kapsamina
giren iiriinler i¢in yazilmahdir)> yaptlmistir.

Bu belge, TS XXX:YYY Standard: veya UTO XYZ’de tammlanan hiikiimlerin uygulandigim aciklar.

Bu belge, <tarih> tarihinde diizenlenmis olup herhangi bir nedenle askiya almmadigi veya iptal edilmedigi
miiddetce; referans kogullar, iiretim siireci veya fabrika tretim kontroliiniin degistirilmemesi kosuluyla <tarih>
tarihine kadar gegerlidir.

<Sehir, Diizenlenme tarihi> <Yetkili imza(lar)>

<Unvan, Gorev>



EK-2(b)

FABRIKA URETIM KONTROLU BELGESI

< Uygunluk Degerlendirme Kurulusunun Logosu, Ad1 ve Adresi >

XXX (Uygunluk degerlendirme kurulusu numarasi)- YYY (Uygunluk degerlendirme kurulugu tarafindan
iiriine verilen numara)

< imalatc1 veya yetkili temsilcisinin ad1 >

< Imalate1 veya yetkili temsilcisinin tam adresi >

tarafindan

< Uriiniin iiretildigi Fabrikanm adi1 >

< Uriiniin iiretildigi Fabrikamin adresi >

Fabrikasinda tretilip pazara siiriilen ve 26/06/2009 tarihli ve 27270 sayih Resmi Gazete’de yayumlanan Yapt
Malzemelerinin Tabi Olacag: Kriterler Hakkinda Y¢netmelige uygun olarak,

yap! malzemesi oldugu tespit edilen

<URUN >
Uriintin tanmm (tarifi) (cins,tip, smnif, kullanim....vb. tanimlar)
(Standartta bulunan {iriin karakteristikleri)
<Urtintin kullaniminda uygulanabilir 6zel sartlar>

< Teknik sartname ad1 >

Imalatgi tarafindan baglangig tip deneyine tabi tutulmus, diizenli deneyler yapilarak fabrika iiretim kontrolii
gerceklestirilmiy ve <Uygunluk degerlendirme kurulusunun adi> tarafindan fabrikanin ve fabrika tretim
kontroliintin baslangig tetkiki, <periyodik gtzetimi (Uygunluk teyit sistemi 2+ kapsamina giren firiinler igin
yazilmalidir)> degerlendirilmesi ve onay: yapilmustir,

Bu belge, TS XXX:YYY Standard: veya UTO XYZ’de tanimlanan hitkiimlerin uygulandigimi agiklar.

Bu belge, <tarih> tarihinde diizenlenmis olup herhangi bir nedenle askiya almmadig1 veya iptal edilmedigi
miiddetce; referans kosullar, iiretim siireci veya fabrika iiretim kontroliiniin degistirilmemesi kosuluyla <tarih>
tarihine kadar gecerlidir.

<Sehir, Diizenlenme tarihi> <Yetkili imza(lar)>

<Unvan, Gorev>



EK-2(c)

G UYGUNLUK BEYANI

Dokiiman numarasi: ..... fovens

Beyam diizenleyen imalatci veya yetkili temsileisis

Beyam diizenleyen imalatginin veya yetkili temsilcisinin adresi:
Uriin ad), tipi veya modeli:

Uriiniin seri numaras::

Uretim yih:

Uriin Standard:

Uriiniin kullaniminda uygulanabilir 6zel sartlar:

Uriiniin uyumlu oldugu Yonetmelik/Yénetmelikler:

Atif yapilan standartlar:

G Uygunluk Beyaninda bulunacak teki yararh bilgiler :
<Uygunluk degerlendirme siirecine Uygunluk degerlendirme kurulusunun dahil olmas: halinde;>

Uygunluk degerlendirme kurulusu Numarasi- G uygunluk Belgesinin/Fabrika Uretim Kontrolii
Belgesinin/Test Raporunun Sertifika Numaras

Uygunluk degerlendirme kurulusunun Adi ve Adresi

Yukanda ady, tipi veya modeli ile seri numaralari verilen iiriintiniin /Uriinlerin belirtilen standartlara
(veya dokiimanlara) uygun olarak Yap1 Malzemelerinin Tabi Olacag: Kriterler Hakkinda Y&netmeligin
gereklerini kargilayacak sekilde tirettigimizi beyan ederiz.

<Yetkili kisinin imzas1 ve Kage>

<Uygunlugu beyan eden Yetkili kisinin adiyUnvam, Gorevi>



